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Dreko fraf in livad
gre mlada pomlad —

Fofo: Slavko Smolej

Drimula auricula
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POLOZA] ZELEZARSKE
INDUSTRIJE V SLOVENI]I

Zveza industrijeev za dravsko bano-
vine je imcla dne 19, aprila t. 1. svaojo
redno letno skupdline, Predsednik gosp.
Avgust Praprotnik je v svojem uvodnem
porodilu obrazloZil polozaj indusirije v
Sloveniji in poudaril, da potcka letosnja
skupslina ob izredno tezkem in zamota-
nem  zunanjepoliticnem polozaju. Vojni
dogodki ohdutne vplivajo na gospodar-
stvo nevtralnih drzav. V Sloveniji sc v
sedanjem ¢asu industrija Zal ni razvijala
v jsti meri kot v drugih dclih drzave, Ce-
tudi je Sloveniji industrija najbolj po-
trebna. Splo$na napetost, ki vlada v vscmn
svetu, za industrijsko delavnost nikakor
1ni koristna,

Industrijo se postavlja pred nove na-
loge. NajpomembnejSo viogo igra dancs
zadostna preskrba s sirovinami, kakor
staro Zelezo in koks. Nemdéija nam je

priznala kontingent za dobavo 380.000 t
koksa, vendar je dobava zvezana z ve-
likimi teZzavami,

Glede dodeljevanja deviz za nabavo
inozemskih sirovin so sc sicer razmcere
na splodno izboliSale. Nadi industriji pa
se mora nuditi prilika, da si pribavi do-
volj rezerv za nepredvidene primere.

Resna ovira za preskrbo nase indu-
strije s sirovinami je tudi blokadna kon-
trola,

Ob koncu je predscdnik pozval vsa
industrijska podjetja v Sloveniji, da naj
vneto sodelujcjo pri delu zveze, ker je
zlasti ob sedanjih razmerah potrebno, da
se ohrani popolna solidarnost v industrij-
skih vrstah. § tem bodo industrijei naj-
bolj kotistili ne samo sebi, temveé tudi
skupnim interesom domovine,

R. Semlak, obratovodja valjarcn Javornik II:

TANKA PLOCEVINA

Umetnost valjarske obrti, zgodovina, izdelava in uporaba tanke plofevine
(Dalje.)

Tanj$a plodevina, kakor tudi ploge-
vina boljse kakovosti, se zato izdeluje z
vrodimi valji. Namesto hlajenih valjev
uporabljamo pri tem nadinu vroée valje,
ki dosezejo temperaturo 350 do 400¢ C.
Ker valjev pri tem nadinu valjanja ne
hladimo, bi isti vsled velike temperature
na sredini dobili vedji premer, njihova
povrdina bi bila torej zbodena (konveks-
na), nc smemo teh valjev brusiti cilindri-
&no ampak vboéeno (konkavno), to se
pravi premer v sredini valja je manji,
kot na krajeh, Glavna prednost vroéih
valjev je, da odvzamemo valjénemu pro-
duktu mnogo manj toplote, vsled &esar
tega lahko izvaljamo na predpisano dol-
#ino in &irinc v manj presledkih in z
manj pogostim vmesnim gretjem, Razlika
temperatur med zunanjimi in notranjimi
ploséami v istem »skladu« je pri tem na-
¢inu majhna, vsled Gesar dobimo mnogo
bolj enakomerno debelo plocevino, Na-
mesto zlozenih »skladov« pridejo sedaj
v poitev »dvojeni paketi«. Razen plode-
vine nad 0,90 mm debeline, Lkatero Se
vedno valjamo v posameznih plos&ah ali
pa v »skladih« dveh ali treh plosé, mora-
e vso ostalo tanjSo plodevino dvojiti.
Iz platin izvaljane plo3ée, ki se v tem
primeru imenujejo »listi«, dvojime v pa-
kete, katere nato po pregretju dalje iz-
valjamo. Ploéevina se dvoji bodisi na ro-
ko na dvojicah (n. pr. pri nas), bodisi s
posebnimi avtomatiénimi stroji za dvoje-
nje, ki razen zrafenja opravijo vse delo
sami.

Vsled pregiba, ki ga dobimo pri dvo-
jenju, ostancjo posamezni »listi« v pa-
ketu med valjanjem trdno povezani in
ne morcjo spremeniti medseboine lege,
To je velike vaznosti za dobro izkoriééa-

nje, ker bi se pri neurejeni legi posamez-
nih »listov« v paketu med valjanjem ro-
bovi vtisnili v dobro povrsino sosednjih
plos¢, kar poveda izmedek, Radi tega je
treba posvetiti, kot Ze prej omenjeno,
dvojenju in valjanju veliko painjo.

Preden dobi ploevina zaZeleno de-
belino, zahteva valjanje iz platin veé de-
lovnih ciklusov, Z ozirom na debelino,
ki jo hotemo doseéi, je doloditi stevilo
plodé, ki naj se istoasno valjajo, in 3te-
vilo potrebnih dvojenj. V splofnem mo-
ramo stremiti za tem, da izhajamo s &im
manj dvojenji, kajti ¢im veé dvojenj je
v enem ciklusu, tem bolj se bo zniiala
Casovna storitev in izkorii€anje plofevi-
ne. Pri valjanju z vro&imi valji se najveé
uporablijajo slededi nadini valjanja:

a) tanka ploéevina od 2,75 mm de
2,25 mm debeline,

V platinski peéj na 800 do 850" C
segrete platine izvaljamo neposredno na
zaZeleno dolzino z enkratnim gretjem,
Pri veé&jih dolzinah plodevine je potrebno
$e ponovno vmesno gretje,

b} tanka ploevina od 2 mm do 1 mm
debeline.

Platine izvaljamo paroma v Sturce,
katere zlozimo drugega na drugega v
»sklade (jih klapamo) in jih kot pod tog-
ko a) direkino ali z enkratnim medgre-
tjem zvaljamo na zaZeleno dolZina,

¢) tanka ploéevina od 1 mm de 0,99
mm debeline,

Plotevino te debeline valjamo obi-
éajmo po zgoraj navedenem maéinu b)
(valjanje v wskladih«). Ze pri debelini
1 mm zlozimo obiéajno v »sklade« tri 5tur-
ce, pri debelini 0,90 mm je pa to neobhod-
no potrebno, Ce bi namred hoteli valjati
to ploéevino v »skladu« samo dveh &tur-

cev, bi konéno dosezen pritisk med valji
ne zadostoval, to tembolj, ker se plode-
vina medtem Ze preved ohladi, Stevilo
v »sklad« zloZenih $turcev je torej izbrati
tako, da ima ta pri zadnjem vtiku 3e
debeling 1,8 do 2 mm,

d) tanka ploéevina od 2 mm do 1 mm
debeline (enkratno dvojen paket),

Po nadinu a} iz platine izvaljan »list«
v sredini prepognjeme v povpreéni sme-
ri. Na ta naéin dobimo paket dveh »li-
stove, katerega po ponovnem pregretju
v paketni peéi zvaljamo v gotovo plode-
vino,

¢) tanka plodevina od 0.75 mm do
0,40 mm debeline.

To plogeving valjamo jz paketov s
Etirimi do petimi »listi«, . Po naéinu b)
pridobljene »liste« po sredini prepogne-
mo (dvojimo), tako, da dobimo paket
stirih »listove, Pri tanjsih debelinah plo-
devine bi konéni pritisk pri paketu §tirih
»listove ne zadostoval, zato moramo v ta-
kih primerih paketu dodati $e en »list«
Tako smo dobili paket petih »listove,
Lahko pa tudi prepognemo {dvojimo) po
tri »liste«, kar nam da pakete Sestih »li-
stove,

II. Po nadinu d) pridobljen paket
dveh listov ponovno dvojimo in dobimo
paket 3tirih listov (dvakrat dvojen pa-
ket). Za izvaljanje tanjse plofevine vlo-
Zimo v paket pred drugim dvojenjem 3e
en list, izvaljamo ta paket na potrebno
dolzino, nakar ga drugié¢ dvojimo. Na {a
nadin nastane paket Zestih listov.

f) Tanka plogevina od 0,38 mm do
0,18 mm debeline,

Po naéinu e) pridobijen paket §tirih
ali petih listov ponovno dvojimo, kar
nam da paket osmih do desetih listov,
katerega izvaljamo na gotovo plodevino,

g) Tanka ploéevina pod 0,18 mm de-
beline,

Plodevino te debeline uporabljamo
predvsem kot w»belo plodevino« (Weili-
blech}, Pri tem ponovno dvojimo po na-
éinu f) pridobljen paket osmih listov, —
Valjanje tako pridobljenega paketa Sest-
najstih listov je zelo tezko in zahteva
posebne paczljivosti in spretnosti valjav-
ca, &¢ hodemo, da cbdrzimo viSino izmed-
ka na normalni stopnji, Za izvaljanje te
ploéevine se lahko posluZimo tudi pake-
ta &tirih listov, med katerega smo pred
dvojenjem vloZifi peti list, ali pa dvojimo
Sestlistne pakete in dobimo s tem paket
desetih oziroma dvanajstih listov,

Valjanje tanke plofevine pod 0,50 mm
debeline stavlja posebno velike zahteve
na zmoinost in sposobnost cele valjéne
posade, predvsem pa na valjavee, dvojil-
ce in varilce. Pri tem je osnovni pogej,
da cela posada dela povezano in s tem
obdrii potrebni tempo valjanja, kar je
pri pravilno urejeni medsebojni izmenjavi
moZ brez nadaljnjega dosegljiva. Varilci
morajo paziti, da platine in paketi pri
pregrevanju ne postanejo Skajasti (se-
zgani). Glavna dolinost valjavcev je, da
pazijo na enakomerno porazdelitev priti-
ska pri valjanju. Mnogo valjev se zlomi
ravno radi tega, ker je bil pritisk pri pr-
vem vtiku paketa ob konénem valjanju
prevelik, - e

fa (Dalje)
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Slovenska mati

[ v *
Mati — mulenica
Mati — to je sveéenica,
ki Zivi ljubezni &isti,
ki te varuje na svetu,

polnem zmot, lazi, zavisti.

Mati — to je muélenica:
dasi tebi vse zivljenje
le Zrtvuje nesebiéno,

skoro utone v pozabljenje.

Mati vsaka je svetnica:
svedenica — mucenica
— dasij vse to ve, — od tebe

nikdar ne odvrne lica.

MATERINSKI DAN

Druga necdelja v maju je posvetena
materi, njeni ljubezni in trpljenju za de-
co. Po vseh kulturnih drzavah, v vseh
delih sveta mislijo ta dan mali in stari
na svojo mater s poscbno neZnostjo in
priznanjem. Oni, ki Zive v njeni blizini,
ji pokaZejo svoje spoStovanje s poseb-
nimi obzirnostmi, uslugami in prisrénimi
darovi. Kdor Zivi dale¢ od nje, se je spom-
ni s toplim pismom; kdor jo je izgubil,
pocasti njen spomin s poboZno mislijo,
morda s $opkom na grob.

* Kk Kk

3. maja bo preteklo leto dni, ko je
ugasnilo mlado Zivljenje gospoda Fritza
Noot-a, sina naSega gospoda generalnega
ravnatelja. Slika ga predstavlja v krogu
njegovih domaéih in prijateljev na izletu
na Poleve, ki ga je nameraval prav tako
obiskati v svojem zadnjem, tako tragiéno
zakljutenem dopustu.

Ivan Cankar:

MATERI

Kadar ti pogledam v oko, ljuba moja
mati, pretrese mi srce in vsi dobri sklepi
mi polnijo duSo, katere mi malokdaj iz-
polni v poznejsih dneh labkomiselna
glava.

Bog ve, koliko bi dal, da bi me ne po-
gledala nikdar Zalostno! Dal bi vso svojo
sredo, ker takrat vidim v tvojem pogledu
vso kazen, katera me lahkomiselneza za-
dene, ker v samoti tako malokrat mislim
na tvojo zZalost.

Kadar me obi3éed v mestu, vidim tvo-
je pro3nje v tvojem pogledu prej nego
pridejo iz tvojih ust.

In kadar mi govoris trde hesede, bi
skoraj ne verjel vanje, ko berem v tvojih
oteh tako veliko ljubezen, ko vidim, da
bi me rajsi poljubila, kot mi ocitala moje
ravhanje.

Kako se mi srce stiska, kadar vidim
v tvojem odéesu nezadovoljnost! Kako si
Zelim, da bi trenutki hitro odleteli, da bi
se name spet ozrlo prijazno sonce, tvoje
oko!

V tvojem oesu vidim odsev svojih
del; vidim, ali so vredna plagila ali kazni.

Bog ne daj, da bi kedaj, ko bo moje ob-
zorje Sirje, ko bom gledal svet kakor z
visoke gore, in ne kakor iz jeCe, ko bom
imel svoje prepri¢anje, in ne tisto, katero
mi bodo vbijali v glavo drugi, Bog ne daj,
da bi zasluzil takrat en sam Zzalosten po-
gled tvojega olesal
L 3

Ohrani mi nebo to oko do zadnjih
dni mojega Zivljenja! Naj bo tvoja sodba,
ljuba moja mati, o zadnjih dneh mojega
zivljenja z lepimi ¢rkami zapisana v tvo-
jem oCesu!

RAZGLAS

Uprava Drudtva namcifencev Kranjske
industrijske druzbe na Jesenicah naznanja
svojemu ¢&lanstvu, da je komandir 67, grani-
Zarske fete v Kranju z ozirom na naSo viogo
glede nameddenskih legitimacij odgovoril pod
§t. 888 z dne 5. aprila t. 1., da so na%e name-
§tenske legitimacije =za izlete do meje
polnoveljavne, nikakor pa ne wveljajo za pre-
koratenje meje.

Predsednik:
Drago Cerar s. r.

Tajnik:
Mirko Stebih s. T.
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GRADNJA BOLNICE BRATOVSKE SKLADNICE

Dne 1. aprila 1940. je bila stavba zakoliéena in se je pricelo

se je pricela dmne 1. aprila 1940.

HEats.

z odstranjevanjem rude ter planiranjem parcele

Pri obdelavi Podpeskega kamna za podstavek bolnice

(Foto Smolej)

NAVODILA ZA

ZERJAVOVODJE

pri Zelezarnah KID na Jesenicah in na Javorniku
(Dalje)

Nacin delovanja.

Statorjevi navoji se priklopijo na
omreZno napetost. Zaradi medsebojnega
polozaja navojev nastane v Zeleznem
obrotu magnetno polje, ki se premika
dalje, na primer s 50 kratnim menjanjem
na sekundo; tako zvano vrtilno polje.

To vrtilno polje povzrodi tok tudi v
navojih rotorja, ako so ti navoiji zaklju-
¢eni (preko upora ali kratkostaknjeni). Ta
tok v rotorju vzbudi vrtilno polje tudi v
rotorju. Ker se pa polje statorja premika,
mu sledi tudi polje rotorja, v &igar navo-
iih se vzbuja to polje, in tako se rotor
potem wvrti,

Lastnosti motorja na vrtilni tok.

Tudi motor na vrtilni tok se mora
zaganjati z zaganjadem, Ako je krogotok
v rotorju prekinjen, motor stoji; Zele, ko
je krogotok rotorja sklenjen preko upo-
ra, se priéne vrteti, in sicer tem hitreje,
¢im bolj se upor zmanjiuje. Ako je rotor
popolnoma uklopljen, je doseZeno nor-
malno Stevilo obratov. Tudi pri Zerjav-
nem motorju na vrtilni tok se vr3i zagon
motorja in reguliranje hitrosti vrtenja s
pomoéjo kontrolerja in uporov.

Motor na vrtilni tok se vrti enako pri
vseh obremenitvah. Sele pri najtezjih
obremenitvah zadne pocéasncje tedi in sc
ustavi,

Ce se motor zaganja (n. pr. spusanje
tezkih bremen) potem se more vrteti hi-
treje kot normalno. To ni nevarno, dokler
je rotor kratkostaknjen (krmilni valji po-
polnoma sklopljeni), ker deluje potem
motor kot zavora in se Stevilo obratov
le za malenkost zviSa. Motor pa
uide, ako je pri spustanju teZkih bremen
staknjen le na eno izmed prvih uporovih
stopenj, e je torej v rotorjevem krogo-

toku velik upor, ali ¢e je ta popolnoma
odprt,

Smer vrtenja se spremeni, ako se za-
menjata dovoda k statorjevim navojem.

SPLOSNO O ZERJAVNIH MOTORIIH

Uc¢inek: Ta se meri v konjskih silah
(ks) ali v kilovatih (kw), pri Cemer je
1 ks = % kw. Vsak motor sme biti za

Sl. 30

Sl 31

dalj3i ¢as obremenjen le s tisto obreme-
nitvijo, za katero je zgrajen. Preobreme-
nitve so dopustne le za malo c¢asa, ¢e
potem sledi presledek.

Na vsakem motorju je pritrjena na-
pisna ploséica, na kateri so oznadene: na-
petost, dopustna obremenitev, tok in
Stevilo obratov. Ker je tok odvisen od
obremenitve, potem postaja z obremeni-
tvijo tudi tok jacji. Ako zgori pri mo-
torju, ki je zgrajen za 10 Amp., veckrat
15 Amp. varovalka, znaéi, da je motor
preobremenjen (seveda ¢e ni druge me-
hanske napake), Napaéno bi bilo v takem
primeru namestiti 3¢ jalje varovalke;
pravilno je le, da obremenimo motor
normalno.

Segretje: Vsak motor se med obrato-
vanjem segreje. Segretje do 80° C je do-
pustno, visja temperatura Skoduje —
zgori! (Pri 80° C je mogoce poloZiti prste
na 7elezo od 1 do 2 sekundi, ne da bi
speklo.)

Stevilp obratov. Prekoradenja $tevila
obratov motorji dolgo ne vzdrZijo. Ban-
daZe, ki drZe mehaniéno ovoje rotorja
kotve, poéijo in ovoji izpadejo.

Zracna rega: Tako se imenuje vmesni
prostor med rotorjem in statorjem. Pri
istosmernih motorjih zna%a ta vmesni
zraéni prostor 1 do 2 mm, pri motorjih
na vrtilni tok pa samo nekaj desetink
milimetra, Rega tvori namred za magne-
ticne silnice, ki povzrofajo vrtenje sta-
torja, upor, ki je tem vedji, ¢im velja je
rega. Ta vmesnj prostor mora biti enako-
meren. V regdi ne sme biti nobene navlake.
Pri neenaki regi motor drsi, zaradi ¢esar
se navoji raztrgajo in zgorijo.

napaéno
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LeZaji: Lezaji pri motorjih so urejeni
najveékrat na obroéno mazanje. Mazanje
se vr$i potom obroca, ki tece na osi skozi
olje.

Vsak leZaj mora biti pravilno mazan.
Poscbna priprava oljekaza kaze pravilno
visino olja. Pretirano mazanje nima smi-
sla, ker olje odteée. Olje mora biti &isto,
brez peska ali kovinskih drobcev. Slabo
mazani lezaji se segrejejo, se obdrgnejo
in izteCejo, Zaradi tega zatne rotor dr-
seti, kar motor zelo poskoduje,

Lezaj naj bo &¢im bolj mogode prile-
gajoé, to se pravi, da se mora os tesno
prilegati in ne opletati (pri tezkih motor-
jih z vzvodom veCkrat preizkusiti). Po
velikosti motorja in zraéne Spranjice je
med leZaji dopusten prostor le od 0,1 do
najve¢ 0,5 mm,

Pri novejsih motorjih so vgrajeni
krogljicni ali valjéni lezaji. Ti tetejo v
masti in ne zahtevajo stalnega nadzor-
stva, Samo po priblizno pol letu naj se
razstavijo, odistijo in nanovo napolnijo
s sveZo mastjo, po posebnih predpisih.

Dober kroglji¢ni lezaj tee enako-
merno z zvenedim 3Sumom, Prasketanje
v leZaju ali kaki drugi nenavadni Sumi
znadijo poSkodbo v lezaju,

Cistota (vzdrzevanje &istote). Motor
mora biti &ist od zunaj in znotraj. U m a-
zanija pokvari izolacijo, povzroéa pre-
skakanje isker, zadela zraéno Spranjo ter
onemogola pravilno hlajenje in zracenje
stroja. Na noben naéin ne sme priti na
navoje olje, ker izolacijo hitro razjeda.

Pritrditev motorja mora biti trd-
na. Vijaki ne smejo biti rahlo priviti ali
pa sploh manjkati.

Zagozde, ki drze batna kolesa ali
sklopke na osi motorja, se morajo toéno
prilegati in biti dobro pritrjene. S popu-
§Cenimi zagozdami mocéno pokvarimo osi
in sklopke.

Batno kolo (pogonski zobnik) je
ali iz Zeleza ali iz surove koze. Zobata
kolesa iz surove koZe naj se ne maZejo.
Zobata kolesa iz surove koZe so na obeh
straneh opremljena s plo3¢icama, ki sta
stisnjeni z vijaki. Paziti moramo na to,
da vijaki ne popustijo.

Potreben je dober oprijem zob (slika
30 in 31). Kolesa z moéno obrabljenimi
zobmi se morajo izmenjati,

Kolektor pri istosmernih motor-
jih mora imeti ravno in &isto povrsino in
naj se veckrat narahlo obrise z lahko
naoljeno krpico. Na kolektor ne
olja! Sluda ne sme Strleti navzven —
mora se izpraskati — sicer krtace iskrijo.

Moéno ozgane lise na kolektorju so
znak, da navoji niso v redu (da so pre-
kinjeni). Obvestite v takem primeru elek-
tricno delavnico.

Krtadice se morajo dobro prile-
gati. Nove krtadice moramo zgladiti s
smirkovim papirjem (slika 32, 33 in 34).
Biti morajo (pri istosmernih motorjih)
lahko gibljive v kolenu. Vzmet naj jih
dobro pritisne na kolektor. Prekratke
krtadice je treba izmenjati!

Drzaji krtacic naj bodo oddaljeni 2
do 3 mm od kolektorja (sliki 35 in 36);
ne smejo pa se na noben nadin dotikati
kolektorja. Drzaji krtadic naj bodo trdno
pritrjeni na krtaéni &ep.

- (Dalje)

Delavec pri pudlanju

NEKA]J O PUDLAN]JU

Pred iznajdbo Siemens- Martinovih
peci so predelovali surovo zelezo, pridob-
ljeno iz plavZev, potom pudlanja v Zele-
zo, ki je bilo potem sposocbno za valjanje
oziroma kovanje. Priéujoda slika nam ka-
ze tako pudlovko v prerezu.

Plamen te peéi je smel vsebovati ¢im
manj ogljika, da je reduciral ogljik v su-
rovem Zzelezu. Na ta nacin je Zelezo po-
stalo Zilavo. Temperatura v pedi je mo-
rala biti tako visoka, da je postalo surovo
zelezo skoraj tekoce. Surovo Zelezo se je
v pudlovke vlagalo v kosih po 10—15 kg.
Za en proces je bilo potrebno 175—180 kg.

Ko je postalo Zelezo tekode, je bilo treba
temperaturo zmanjsati, da je postalo te-
steno. Pri tem je bilo potrebno kepo
vedno mesati in preobradati z Zeleznim
drogom. To delo je bilo silno naporno.

Proces pudlanja je trajal priblizno
2 uri, nakar je bila lupa potegnjena iz
pedi in prekovana pod lupnim kladivom
v prizmatiéne kvadratne komade, ki so
se potem med valji izvaljali, ali pa so bili
naprej kovani v palicasto Zelezo pod
manj3imi kladivi, kakor nam kaze druga
slika.

Delavec pri repnem kladivu
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Jugoslovanska matiéna ladja za podmornice »Hvare,

Dipl. ing. Toussaint Leviénik, Jesenice-Fuzine:

SESTAVA MODERNIH VO JNIH
MORNARIC

(Konec.)

Najveéja podmornica sveta je danes
irancoska »Surcouf« (nad vodo 2880 t,
pod vodo 4300 t, brzina nad vodo 18 mor.
milj, pod vodo 10 mor. milj na uro.) Po-
leg vgrajenih 10 cevi za izstreljevanje
torpedov ima Se 4 torpedne cevi, na kro-
vu eno vodno letalo, 2 topova po 20,3 cm,
2 protiletalska topova in 4 strojnice. To-
povi se nahajajo v oklopnih stolpih, ka-
kor je to obitajno pri nadvodnih enotah.
Ta vrsta podmornic pa je ostala osam-
ljena. Stroski so preveliki, izguba take
podmornice je preve¢ obéutljiva in na-
domestitev preve¢ draga. Zato se grade
danes veéinoma podmornice s tomazo
okrog 1000 t. Topovi podmornie, ki slu-
zijo v glavnem za napadanje trgovskih
ladij, so urejeni za protiletalsko obram-
bo, kajti letala so poleg hitrih motornih
¢olnov, tako zvanih podmorniskih lov-
cev, glavni sovraZniki podmornic. Eni in
drugi meéejo nanje podvodne bombe, to
so bombe, ki se razlete pod vodo v go-
tovi globini. Ker je trup podmornice zelo
obc&utljiv, ni niti potrebno, da taka bom-
ba podmornico neposredno zadene. Za-
dostuje Ze vodni pritisk, ki nastane v
blizini pri eksplodiranju bombe, da se
peskodujejo ob&utljivi aparati ali da se
stisne kak tank in s tem onemogodi dvig
podmornice. Posledica je ta, da se pod-
mornica napolni z vodo in potopi ali pa
se ne more ve¢ dvigniti. Konec je grozna
smrt posadke v globini morja.

Male bojne enote.

Ze omenjeni podmorniSki lovei spa-
dajo poleg minonoscev, minopolagacev,
vladilcev mreZ, motornih torpedovk (do

50 t) in re¢nih monitorjev v skupino V.
malih vojnih ladij. Predvsem so name-
njene te ladje obrezni obrambi, strazn:
sluzbi v domacih vodah in zavarovanju
domace plovbe in domadih pristanise.

Veliko vlogo min v tej vojni smo
imeli priliko zasledovati iz dnevnega &a-
sopisja. Polaganje min z letal je vseka-
kor novo, vendar bo nedvomno ostala
glavna naloga obalne za3éite slej ko prej
dosedanji naéin, namreé¢ polaganje min
v sistematiénih morskih poljih.

Radi razmeroma nizkih nabavnih in
vzdrzevalnih stroSkov kakor tudi razme-
roma lahke nadomestitve so take male
enote bojnih ladij primerne za male in
najmanj$e mornarice, posebno tam, kjer
gre samo za obrambo domadih voda, ne
pa za istocasno zaSéito kakega preko-

Nemska kriZarka
»Konigsberge, 6000 t;
32 m.m.

morskega posestva, kakor je to n. pr. po-
trebno pri Nizozemski.

Posebna vrsta ladij za obrambo pro-
ti podmornicam so tako zvane podmor-
niske pasti. To so oboroZene ladje, ki
so po svoji zunanjosti popolnoma sliéne
trgovskim ladjam. Te dalje so igrale wve-
liko vlogo v svetovni vojni, ko je bil Se
obi¢aj, da je podmornica, preden je ka-
ko ladjo potopila, to ustavila in dala po-
sadki priliko, da se izkrca, preden se
ladja potopi.

PomozZne ladje.

Konéno je treba omeniti §¢ pomozne
ladje, ki vetkrat nimajo drugih znakov
bojne ladje, kakor to, da se vije ma njih
bojna zastava. Med take bojne ladje spa-
dajo na pr. matiéne ladje podmornic,
reSevalne ladje, vlacilei itd. Seveda do-
bijo tudi take ladje med vojno v gotovi
meri oborozitev z lahkimi topovi ali
strojnicami.

Ni domisljevanje ali pretiran nazor,
¢e smatramo moderno bojno ladjo kot
visck koncentracije pridobitev moderne
tehnike. Ne mislimo pri tem samo na
konstrukeijo trupa ladje, razdelitev v
med seboj povsem lo¢ene dele, ki naj
preprecijo hitro napolnitev ladje z vodo
v primeru zadetkov. Predvsem mislimo
pri tem na strojno opremo z uéinkom do
200.000 ks. Velikost take naprave more-
mo najbolje oceniti, ée primerjamo to
z nasimi vodnimi turbinami, ki imajo ne-
kako 7500 ks. K tem pripadajo seveda
kotli, naprave za ¢idCenje vode in to vse
v obsegu, ki ga najdemo na kopnem sa-
mo v najvedjih pokrajinskih elektrarnah
industrijskih drZzav.

Komandni most, zavarovan z jekle-
nim oklepom do 350 mm debeline, je poln
kompliciranih tehniénih aparatov od te-
lefonskih in opti¢nih opazovalnih naprav
z veldesetkratno povectavo do Cudovite
naprave za uravnavanje ladijskega top-
niStva z enega mesta. Za vse to se ra-
bi elektriéni tok, ki je speljan v raznih,
med seboj popolnoma lo¢enih dovodih,
tako da je moZno v primeru defekta ene-
ga voda uporabiti takoj drugega ali pa
tretjega.

Elektriéni pogoni za vrtenje topni-
skih stolpov, vitla za dviganje municije,
¢olnov in aeroplanov predstavljajo da-
nes reditev najbolj kompliciranih proble-
mov ladijske elektrotehnike in morajo
poleg tega wustrezati Se predpisom gle-
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de nepropustljivosti za vodo in vlago.
Radijske naprave s svojimi obcutljivimi
deli morajo vzdrZati ogromne sunke ladje
pri lastnih izstrelkih kakor tudi pri za-
detkih od sovraZnika,

Bolnica velike bojne ladje je oprem-
ljena z vsemi onimi sredstvi za izvrSeva-
nje operacij veéjega obsega kakor bolni-
ce na kopnem. Velika bojna ladja s 1200
do 1600 moz posadke je resniéno svet
zase, malo plavajoe mesto, popolna v
visch tehniénih malenkostih in ima samo
cno veliko napako, da sluzi unicevanju
in boju, da vse to lahko izgine v nekaj
minutah pod vodo, ne da bi bilo upanja
na resitev.

Razumljivo je, da prevzame cloveka,
de vidi tako ogromno ladjo, zlasti, ce
ima priliko, da jo more pregledati tako
reko¢ od dna do vrha. Oni pa, ki vrie
tezko sluzbo na morju, se tega tako pri-
vadijo, da ne morejo brez morja vel Zzi-
veti. Isto velja tudi za trgovsko morna-
rico. In razumeli bomo, ¢e mislimo na
vse to, bolje izrek, ki je napisan nad
vhodom v upravno poslopje severno -
nemskega Lloyda v Bremenu:

Navigare necesse est, vivere non est
necesse:

Potrebno je, da plovemo, a nepo-
trebno je, da Zivimo.

*x X X%k

Po razpisu pomocnika finantnega ministra
razglasenim v »Sluzbenih novinah« z dne
16. avg. 1933., br. 185/LVI1/855, takse prosto.

KOLEKTIVNA POGODBA

o enkratnem mezdnem prispevku delavstvu
Kranjske industrijske druzbe na Jesenicah
in Javorniku

Kranjska industrijska druzba ter strokovne
organizacije delavstva, zaposlenega v druZbe-
nih obratih na Jesenicah in Javorniku, in sicer
Jugoslovanska strokovna zveza, Narodna stro-
kovna zveza, Zveza zdruzenih delavcev in Sa-
vez metalskih radnika Jugoslavije, so sklenile
danes na osnovi § 209. zakona o obrtih sledeéo
kolektivno pogodbo:

§ 1L

Vse delavstvo, ki je bilo pri KID usluzbe-
no po stanju 1, januarja 1940. in ki je bilo do
vitevii 31. marca 1940. v staleZzu, prejme en-
kratni mezdni prispevek za kritje poviSanih
zivljenjskih izdatkov pri nabavah izven Kajte
KID, ki so nastali zaradi narasle draginje in to
v sledec¢ih iznosih:

Mladostni delavei, vajenci, gmenm sole podin

v CLIJu . & : .. . 80—
Delavke in dninarice . 145—
Delavei 1., 11, in 111, redne mezd. Skup 180,—
Delavei IV V.in VL redne mezd. skup. 140,—
Delavei VIL in VIIL redne mezd. Skup 90,—
Dodatno oZenjeni . . . . 180,—

§ 2.
Izpladilo mezdnega prispevka v smislu § 1
se izvrii do 30, aprila 1940,

§ 3
Ta kolektivna pogodba se napiSe v 6 ena-
kih izvirnikih, od katerih prejme po 1 izvod
kraljevska banska uprava (inspekcija dela),
KID in vsaka uvodoma navedena strokovna
organizacija.
Jesenice, dne 22, aprila 1940.
Za Kranjsko industrijsko druzbo:
Dr. ing. Klinar Herman s. r.
Ing. Petrovéié Sretko s. 1.
Za Jugoslovansko strokovno zvezo:
Bavli JoZe s. . Bizjak Janez s. 1.
Za Narodno strokovno zvezo:
Zupan Tine s. 1. Lajner Adolf s, r.
Za Zvezo zdruZenih delavcev:
AZman Franc s, r. Rajner Franc s. 1.
Za Savez metalskih radnika Jugoslavije:
Straziar Leopold s, 1. Gerdej Anton s. r.

Angletka matiéna ladja za podmornice »Cyclops« 11,300 t; 13 mor. milj na uro.

ALI MOREMO POVECATI UCINEK
IN TRAJANJE VLACILNIH VOTLIC?

Pepolna in dokonéna izraba vseh vla-
¢ilnih votlic je za vsako Zi¢arno zahteva
¢asa, ki ne koristi samo posameznemu
obratu, temveé vsemu gospodarstvu.

Kot popolnoma in dokonéno izrab-
ljena se smatra ona vlalilna votlica, ki je
v vseh svedrinah, ki jih je dobila v teku
porabe, vedno nudila najveéjo delovno
zmoZnost. Izbru$ena in porabljena mora
biti do tako velike svedrine, ki Ze lezi na
meji mehaniéne trdnosti materiala vla-
¢ilnih votlic.

Taka izraba vseh votlic je zaZeljena,
je pa brez tezko¢ tudi mogoca, cec se
uposteva nekaj nacel, od katerih je po
sodobnih dognanjih odvisen njih uéinek
in trajanje.

Neizpodbitno je danes dokazano, da
je visina zmoZnosti in uéinka vseh votlic
odvisna od dveh naslednjih faktorjev:

1. Od kvalitete surovine, ki se po-
rabi za izdelavo vlacilnih votlic, in mora
biti brez napak.

2. Od oblike konusa svedrine votlic.

Prvi faktor se more upostevati samo
pri izdelavi votlic, in kasnejs§i vpliv na
kvaliteto ni mogoé. Samo ob sebi razum-
liivo pa je, da se uporablja za izdelavo
vladilnih wvotlic le najboljsa surovina, ki
je brez napak.

Drugemu faktorju, to je vlagilno-teh-
niéni pravilni izdelavi vlagilnih svedrin,
je treba posvedati pri izdelavi, kakor pri
popravilih najveéjo paZnjo. Kajti votlice,
izdelane iz najboljSega materiala, odpo-
vejo predéasno, ako imajo neprimerno
izoblikovano svedrino.

Ako se upoStevata oba faktorja, po-
sebno drugi, je zagotovljen najvelji uéi-
nek in trajanje vladilnih votlic, prav tako
tudi dokonéna izraba.

Pri uporabi surovega materiala, ki je
brez napak, razpok, zil ali luknjic, ki bi
mogle povzroditi predéasni prelom, se
trajanje votlic zagotovi. Z izbiro in izpe-

ljavo najugodnej$e oblike konusa za sve-
drino se pa doseZe najvecji storitveni
ucinek votlic.

V pravilno oblikovani svedrini se
preoblikuje Ziéni material z razmeroma
majhnim odporom od svoje prvoine ob-
like na manj8i premer tako, da je trenje
Zice ob obliki konusa in vladilni pritisk
omejen na minimum.

Majhno trenje in majhni vlacilni pri-
tisk povzroCata mnaravno razmeroma
majhno obrabo svedrine in sta predpogoj
za visoko delovno storitev in dolgo tra-
janje vseh vlaéilnih wvotlic.

Pravilno oblikovana svedrina povzro-
¢a, da ucinkuje porabljeno mazalno sred-
stvo ¢im bolje.

(Dalje.)
* * K

NAS UREDNIK NA KON]JU

Da bi to koristilo njegovi vitki liniji
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—lMIALO KOZMETIKE

Vedno negovana — vedno privlaéna

Pomlajevalno zdravljenje

Zenske, ki holejo biti dobro negovane,
naj se podvriejo vsako pomlad pomlajevalne-
mu zdravljenju, ki naj traja priblizno Sest
tednov.

Navodila za to pomladno zdravljenje so
kaj preprosta, uspeh je pa vedno zagotovljen.

Uredite si svoje delo tako, da hodite lahko
.vseh Sest tednov zdravljenja vsak veder ob
pol 9.uri spat, zjutraj pa vstajajte ob pol 7.
uri, torej spite vsako noé po 10 ur., Ko vsta-
nete, odprite takoj na stezaj okna in telova-
dite 10 minut. Dihajte globoko in enakomerno
pri telovadbi, nikar pa ne delajte tezkih in
utrudljivih vaj. Dovolj je, &e desetkrat z
vzravnanim hrbtom pocepnete in prav toliko-
krat zaokrozite z rokami, potem s hrbtom le-
Zete na tla, dvigate noge podasi v navpiéno
lego i. d. Vseh Sest tednov pa pijte za zajtrk
mleko, zveler preden leZete, pa zopet mleko.
Ne uZivajte nobenega mesa. Hrana mora biti
lahka in neslana, jejte Cimveé zelenjave in
sadja. Vsak dan pojdite na daljsi izprehod in
vsak dan se kopajte v mladni vodi in se dobro
otrite z rjuho iz hodi¢nega platna. In Se nekaj:
v vseh teh Zestih tednih ne uporabljajte pudra
in §minke, da se koza spocije.

Videli boste lep uspeh zdravljenja. Koza
se vam bo napela, gube bodo izginile, ostre
poteze okoli ust bodo postale milejse, mozo-

ZAHVALA

~ Za prisréne izraze sofutja, ki smo jih pre-
jeli ob tragiéni smrti ljubljenega sina

MIKELJ LUDVIKA,

se s tem najiskreneje zahvaljujemo vsem, ki
so nam v nesre¢i na kateri koli naéin stali ob
strani.

Posebna zahvala bodi ZelezniSkemu oddel-
ku KID za prekrasen venec in denarno pod-
poro, kakor tudi vsem darovalcem cvetja.

Konéno se zahvaljujemo vsem prijateljem
in znancem, ki so pokojnika v tako lepem Ste-
vilu spremili na njegovi zadnji poti.

Jesenice, dne 18, aprila 1940.
Zalujoéa druzina Mikeljnova.

lje in ogrce boste izgubili. Popustila bo zivéna
napetost in vafe razpoloZenje bo vedro. Telo
bo postalo gibéno in odporno, in podéutili se
boste mnogo mlajsi! Poizkusite!

Jajce pri negovanju obraza

Najprej si je treba obraz s koitkom vate
in dobro koZno kremo skrbno oéistiti. Potem
ubijemo jajce in damo beljak v eno, rumenjak
pa v drugo posodico. Polovico beljaka si nama-
zemo po obrazu in kozi. Ko se ta plast posusi,
s¢ namazemo Se enkrat z rumenjakom, Nato
lezemo za deset minut in leZimo mirno, da
niso misice napete. Pri tem morajo mirovati
tudi Zivei. Obraz si nato izmijemo z mehko
krpo, namoéeno v vro¢o vodo. Ko napravimo
to, si pa obraz masiramo z dobro kremo — in
gremo spat. Zjutraj se pa umijemo z mrzlo
vodo.

Zene, ki se bodo posluZevale tega nasveta,
bodo lahko ponosne na svojo lepo polt.

— L was cosropin %]

¢ajem kuhalnice, ki smo ga potaknili v moko,
nato pa ga prerezemo do kraja z noZem. Na-
rezane kose zloZimo potem drugega tik dru-
gega v pekaco, ki smo jo poprej dobro poma-
zali z opresnim maslom in potresli z belimi
drobtinicami, Zvitek tudi pokapamo z vrodim
raztopljenim presnim maslom, potem pa damo
pekaco v razgreto pecico. Cez kakih 25 minut,
ko je zvitek Ze nekoliko porumenel, ga poli-
jemo z osminko litra vrelega mleka in pefemo
$e 1520 minut,
Zvitek serviramo z zeleno solato,

Jajca s parmezanom

V plitvi pekadi raztopimo precej presnega
masla, nanj pa naloZimo na tenko narezanih
kruhovih rezin, ki jih namaZemo tudi s pres-
nim maslom, potem pa moéno potresemo s par-
mezanom. Na rezine ubijemo za vsako osebo
po eno jajce, vse skupaj osolimo, popopramo
in speemo v pecici.

— L o680 vouo B

Ocvirkove pogatice

20 dkg dobro otisnjenih ocvirkov na drobno
zmeljemo ali pa sesekljamo, dodenemo 30 dkg
ostre moke, 10 dkg masti, 1 jajce, nekoliko so-
li, popra in kumine, za noZevo konico jedilne
sode in primerno koli¢ino mleka. Iz tega napra-
vimo srednjegosto testo in ga dobro pregnete-
mo. Testo pustimo poéivati pol ure na hlad-
nem. Potem ga na deski, ki smo jo z moko
potresli, razvaljamo za prst debel in pregne-
temo na tri enake dele. To ponovimo Se dva-
krat, nakar §e zadnjikrat za prst na debelo raz-
valjamo testo in izreZemo jz njega pogalice z
okroglim obodcem, ki ima 5cm v premeru. Po-
gatice pokladamo na pekado, namaZzemo z raz-
tepenim jajcem in potegnemo po njih z vilicami
¢rte podolgem in podez ter spedemo v vrodéi pe-
¢ici. Pogadice morajo lepo zarumeneti. Servi-
ramo jih 3e tople s solato ali pa z omako, mrzle
pa prav dobro teknejo h kozarcu vina ali piva.

RiZzevi krapi

Na litru mleka, ki ga nekoliko osolimo in
osladkamo, skuhamo 20 dkg riza, da postane
mehak in gost, nakar ga damo hladiti. Na de-
belo potresemo desko z drobtinami, ki smo jih
ze prej zmeSali z vanilijevim sladkorjem in z
nastrgano ¢okolado ter razprostremo na to po-
lovico hlajenega riza, in sicer za prst na de-
belo. Na to plast riza namaZemo goste mezge
rdefih jagod ali pa kaksSnega drugega sadja.
Se z ostalo polovico riZa potlej pokrijemo
mezgo in napravimo z dvema Zlicama majhne
krape, ki jih ocvremo na vro¢i masti in jih,
ko se odtedejo na pivniku, serviramo s kompo-
tom ali pa s sadnim sokom. K mrzlim rizevim
krapom se pa poda najbolje mrzla vanilijeva
krema.

Sunkov zvitek

Iz 25dkg mehke moke, zlice olja, §Cepca
soli, enega jajca in mladne vode naredimo
srednje gosto testo, ki ga tako dolgo gnetemo
na deski, da se ne prijemlje in da je popolno-
ma gladko, Iz tega testa napravimo potem
hlebéek, ki ga pomazemo z oljem in pokrije-
mo s toplo kozico. Ko podiva toéno 20 minut,
ga damo na prt, ki smo ga dobro potresli z
moko, ga nekoliko razvaljamo, pomaZemo po-
vthu z oljem in ga z rokami prav na tenko
razvleemo. Razvlefeno testo nato krog in
krog obrezemo in obloZimo z nadevom.

Nadev: 2 jajci, Y/11 kisle ali pa sladke sme-
tane, 2 zvrhani Zlici belih drobtin (za katere
zmeljemo oziroma nastrgamo samo sredico Ze-
melj), malo soli in nastrganega muskatnega
oreSka dobro razzvrkljamo in namaZemo to
zmes enakomerno na testo.

Na ta nadev potresemo 30 dkg kuhane,
ne preved na drobno sesckljane gnjati in
pest sesckljanega peterdilja. Namesto gnja-
ti lahko vzamemo tudi kakrino koli drugo
prekajeno meso ali pa klobaso. Zdaj te-
sto zvijemo in ga nareZemo na kose, ki naj
bodo tako dolgi kakor pekada, in sicer reZemo
tako, da pritisnemo na zvitek najprej z ro-

Raztreseni uradnik
Silno razmisljen sodnik v Ameriki naj bi
bil poroé¢il mlado dvojico. »Hocete tega go-
spoda za moZa?« vpraSa nevesto, ki je s po-

udarkom kimala. — »No,« se je obrnil proti
Zeninu, »kaj pa boste vi navedli v svoj za-
govor?«

Prisklednik

Ali hotete jutri pri meni juZinati?

Hvala lepa; ljubse bi mi bilo pa, ¢e bi me
povabili za pojutrinjem.

Kdo pa vas je za danes povabil?

Vasa Zena,

Kakor nalasé

»V treh minutah pojdem!« izjavi razjar-
jena kuharica po nastopu z gospodinjo.

»Potem pristavite e jajca«, se obregne go-
spodinja, »bomo vsaj enkrat prav kuhana do-
bili.« )

Presenedenje

Dama pri mizi zatudeno:

»Vi ste torej slavni profesor Komar? Jaz
pa sem mislila, da ste Cisto drugaénil«

»Kakien pa?« vprasa profesor.
majhen, grd?«

»Nasprotno! Vitek, velik, lepl«

Kritika

V vezi gledalii¢a je bila deska z napisom:
»Pse je prepovedano voditi s sebojl«

Cez nekaj dni so spodaj odkrili e pripis:
»Drudtvo za zaidito Zivalic,

»Debel,

Ni razumel

V bolnici so ranjenca obvezali, potem pa
so ga izpradali po osebnih podatkih. Kdo je,
odkod je, koliko je star...

»Ali ste oZenjeni,« so ga vpra3ali.

»Ne,« je dejal, saj sem se le z glavo zale-
tel ob Zelezne podbeje«...

Tudi ta ni razumel...

Oprostite, brez dela sem in prosim za maj-
hen dar. Morda bi imeli zame kakSne ponoSene
hlade, gospod?

To pa vpradajte kar mojo Zenol

Oh, moj bog, v Zenskih hlagah pa vendar
ne bom letal okolil...

Gledaligka,

Pri nekem gledaliskem ravnatelju, ki se je
pisal Peter, je pel kot gost pevec z imenom
Petelin.

Ze prvi vefer ni napravil na poslualce
nobenega posebnega vtisa, 8e bolj se mu je pa
ponesredilo pri drugem nastopu. Pri tretjem
nastopu je bila zasedena le 3e¢ Eetrtina dvo-
rane.

Edini Sasopis tistega mesteca je drugi dan
napisal pri oceni pevievega gostovanja:

»Ko je Petelin tretjié zapel, je el Peter
ven in se je zjokal.«

Izdaja Kranjska industrijska druzba Jesenice (odgovoren A. Kuhar), — Odgovorni urednik Izidor Valentin, Ljubljana.
Tiska Uéileljska tiskarna v Ljubljani (predstavnik Francé Strukelj).




